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Navod k pouziti kydikové sondy ECOSOND
1. Princip kydikové sondy

Kydikova sonda je tvorena ZrO» kydikovym senzorem, termoclankem, ochrannou
trubkou a hlavici. Dve dektrody jsou v kontaktu se zirkoniovym cidiem pokrytym platinou.
Jedna eektroda tvori vnitrni svod, druh& elekiroda svod vngd. VngSim svodem je ochrann&
trubka ze Z&uvzdorné ditiny. Ochrannd trubka je odolnd proti korozi a oxidaci pri vysoké
teplote ama vysokou mechanickou pevnost.

Kydikova sonda je pouzitdna pri cementaci v plynu, tepelném zpracovani v ochranné
amosfére, nitrocementaci a pro mereni vlastnogti endotermickéno plynu. Neni vhodna pro
pouZiti v karbonitridacni atmosfére.

Oxid zrkonicity ZrO, je pevny dektrolyt, ktery pri teplotdch nad 700°C vede
kydikové ionty. lontova vodivost zpusobi napeti mezi vnitrnim a vngSim povrchem cidla
Velikost napeti zdeZi na teplote zirkoniového cidla a na pomeru parcidnich tlaku kydiku na
referencni americi strane pevného eektrolytu.

U = 0.0496.T. Ig(poi/poz),

kde jednatlivé vdiciny predstavuji:

U = Napetovy vystup sondy v milivoltech

T = Teplotu sondy v Kelvinech

lg = Prirozeny logaritmus

Poir = Parcidni tlak  kydiku na vnitrnim referencnim povrchu senzoru
(obvykle vzduch s20.9 % O5,)

Poz = Parcidni tlak kysliku v merené amosfére na vngSm povrchu
Senzoru.

Napeti cidla a temoclénku sondy je svadeno napetovymi svody do 4- kolikového
konektoru.
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2. Specifikace

Vysup: 0-1200 mV

Mereni : Milivoltmetrem se vatupnim odporem vyS&Sim nez 8 MO
Hloubka ponoru: Minimdne 50 mm do pecniho prostoru

Presnost: + 0.05 hm % Cp rozsahu.

Hmotnost: 2—3 kgvzavidogi nadéce

Cas odezvy: Ménenez 1.0s.

Referencni vzduch Cisty vzduch pri prutoku cca 20 I/h

Ochranné trubka Zéaupevnaoce

Provozni teplota 760°C — 1100°C

Termoclanek Typy K, S nebo bez termoclanku

Tepeny amechanicky S0k Ochranna trubka chréni cidlo do velké miry proti tepenému i
mechanickému %oku. Presto v&k je sondu nutné chranit proti
extrémnimu teplotnimu Soku a mechanickym razum

3. Umisteni sondy v peci

V blizkodi ventildtoru vmiste, kde je zarucena reprezentaivni teplota i doZeni
amodéry.

Co ngdde od olgovékdici lazne ajgich vyparu

Co negjdde od dveri ci jinych pecnich otvoru

Sonda muze byt namontovana v ruznych Uhlech (svide vodorovne i Skmo)

Vsézka by melabyt cisa bez olgu

Obecne plati, Ze se sonda umistuje do oblasti, kde jsou pecni plyny dukladne promiseny.

4. Sestaveni sondy a privod vzduchu

Sonda se montuje pomoci Soubeni s1“ G vngdm zavitem. Pro jiné rozmery pouzijte
redukeni objimku. Privod referencniho a proplachového vzduchu nainddujte tak, aby jeho
okolni teplota nepresdhla 60°C.

5. Zapojeni kydikového senzoru

Kabe obsahujici kompenzacni vedeni termoclanku a svod kydikové sond by neme
prijit do kontaktu sjingmi dektrickymi d tepednymi  zdrgji. Neumistujte slové kabey a
vedeni ke kydikové sonde do stejného potrubi nebo Zlabu, pripadne pardéene s nimi. Pro
montéZ jsou doporuceny kabely izolované teflonem.

Vysup: Pro primy odecet milivoltu se doporucuje digitdni voltmetr se zakladni presnogti
0.05 % nebo lepsi. Vstupni odpor meridia musi byt vySS nez8 MO.



6. Pripojeni termoclanku

Nikdy nepripojujte termoclanky obycgnym medenym vedenim. Zapojeni s ami
provet pouze kompenzacnim  vedenim. DodrZzujte zgména spravnou  polaritu
termoclankovych vedeni. Zgporné vedeni sondy je oznaceno cervenou barvou. Pro zapojeni
doporucujeme specidni zdvojené vedeni se skelnou izolaci.
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7. Privod referencniho vzduchu
7.1 Referencni vzduch

Do sondy musi byt privdden cidy referencni vzduch Privod vzduchu do zirkoniového
cdda ma rozmer o veikosi desetin milimetry a proto muze byt zanesen prachovymi
cagticemi, pokud referencni vzduch neni dodtatecne cisty. Zneciseny referencni vzduch
iZuje vystup napeti Zr0, cidla azkreduje tak mereni smerem k niZz&im hodnotéam napeti.

Pro privod vzduchu do sondy je mozné pouzit jednoduché cerpadlo svykonem cca
201/ hod.
7.2 Prutok vzduchu

Sondu se doporucuje proplachovat referencnim vzduchem vzdy, pokud je sonda na
provozni teplote. To plaii zgména tehdy, pokud je sonda vybavena termoclankem K.
Termodanek K tak v sonde tek vydrZi dde i pri zvy3enych teplotach a pri pouziti redukcenich
atmosfér. KdyZ sonda a pec nejsou na provozni teplote, prutok vzduchu se nevyZaduje.

Pri ingddaci sondy na studené peci neni nutny prutok vzduchu, de privod vzduchu by
me byt zapojen co nejdrive.

8. Spusdteni pece

Po zgpnuti  pece vpustte referencni vzduch do sondy. Jedtli je sonda naingdovéana
nove nebo vkladana do horké pece, spustte referencni vzduch hned, jakmile to bude mozné.



9. Dalsi dopor uceni

Sonda muze byt ingdovana i do horké pece. Je do velké miry odolna proti tepelnému
Soku. Presto se doporucuje, vaunovat sondu do horké pece po dobu cca 10 minut. Ngmensi
rychlost vsunovani je potreba volit na pocéku, kdy je sonda jee studena, a proto vice
néchylnak teplotnimu Soku.

UPOZORNENI!

Pri vymene sondy nebo wyjimani sondy zpece naplnené s horlavou atmosférou (vZdy
v pretlaku), je potreba zgistit, aby do pece nevnikad Z&dny vzduch, ktery by ve smes s
horlavou amaosférou mohl vyvolat exploz!

Po odstraneni sondy zhorké pece polozte sondu na suchou cihlu nebo suchy betonovy
podklad. Sonda se tak samovolne ochladi vzduchem. Nikdy se nepokouSgte ochlazovani
sondy urychlit.

Vymernu sondy je nejlépe provédet tehdy, pokud vpec neni z&dn& atmosféra a dvere
tak mohou byt otevreny .

Tepelne zpracovavané dily vsazky mus byt ocidtené od veskerych mastnost.
Je treba zabrénit, @by do pece nebyly omylem vioZeny  pozinkované cédti.
Kondenzovany zinek fatdne naruduje funkci kydikové sondy.
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